
简介

手机、电脑、汽车里都有PCB印刷电路板。

一块线路板上布满了细如发丝的铜线路和密密麻麻的焊点，任何一处瑕疵都可能
导致整台设备故障。

传统的人工检测方式依赖质检员用放大镜逐片检查，效率低、眼睛疲劳后漏检率
高，而且培养一名熟练质检员需要数月时间。

我们的项目利用AI视觉技术，通过工业相机自动拍摄线路板图像，再由AI算法实
时识别短路、断路、缺焊、异物等各类缺陷，检测速度比人工快数十倍，且24小
时不知疲倦，漏检率大幅降低。

搭配管理平台,随时查看记录和统计缺陷,生成数据报告.

本项目帮助中小线路板工厂以较低成本实现智能化质检升级，提升产品良率，降
低返工成本。

#调研问题:

##生产流程类

1. 工厂质检环节安排在哪些工序之后?

2. 日产量/月产量大概是多少？产线运行几班制？

缺陷情况类

1. 目前最常见的缺陷类型有哪些？各占多大比例？

2. 各类缺陷的成因是什么？主要在哪些工序产生？

3. 是否有缺陷分类的标准或规范？是否有缺陷样本图片存档？

4. 最严重、最亟待解决的缺陷类型是哪一种？

现有检测方式类

1. 目前采用人工目检还是已有AOI（自动光学检测）设备？

2. 如有AOI设备，是什么品牌型号？检测效果和痛点是什么？

3. 人工检测的漏检率和误检率大约是多少？
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4. 一名质检员一天能检测多少片板？

数据与合作类

1. 对AI检测的准确率期望值是多少？（如漏检率<0.5%、误检率<2%）

2. 如果部署AI检测系统，希望以什么形式合作？（一次性采购、按月租赁、按检测
量计费？）

环境与部署类

1. 产线环境的光照条件如何？是否有稳定的照明？

2. 检测工位是否有网络环境？内网还是外网？

3. 线路板来料的尺寸范围是多少？最小线宽/线距是多少？

4. 对检测速度的要求是什么？（如每秒检测几片）

5. 工厂目前的IT基础设施如何？是否有专人维护自动化设备？
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